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Introduccion

Nocion de calidad: una fibra de calidad es une fibra que atiende
al mercado comprador.

Importancia de conocer las exigencias del/ o de los mercados
compradores, y parametros de calidad de la fibra.

Fibra de algodon: materia prima oriunda de una planta, entonces
con mucha variabilidad.

Producir un cierto padron de calidad necesita de un buen
entendimiento de su elaboracion a lo largo de la cadena de
produccion
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100kg Alg. rama

40-42 kg de fibra

5,2 R$/kg 213,2R$%
87,2 %

54-50 kg de semilla

0,6 R$/kg 31,2 R$
12,8 %

Cascas, pierdas

Total 244 4 R$
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Elaboracion e evolucion de la calidad de la fibra a lo largo de la

cadenL 2 3 4 5

Elaboragao a Campo Colheita Transporte/Arm. Beneficiamento Arm./Transporte

Variedades
Manejo

Maquina

Condigdes clima Humidade

Gestao Humid.
Maquinas Embalagens
Carretas
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1- La planta de algodén- formacién de la fibra




High temperatures and stress however, may reduce fibre length
as the elongation period is shortened and access to substrates is
limited.

: Cuticle (wax layer)—%,

1 mm loe=— Primary wall ——— =

cross section

O==— Secondary walls
(fibre thickening)

o———— Cytoplasm

o= \acuole
or Lumen

Figure 3.3: A diagrammatic representation of the internal structure of an individual
fibre attached to the wall of a seed.

Fibre Thickening



Fibra de Algodon

Formacion de la

. Comprimento da fibra mm
fibra en el capullo — 30
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Fibra
madura
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Fibra imadura ,_2
Deposito celulose
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Idade do capulho (em dias apds a antese) Abertura

do capulho



Formacion de la fibra:

calidad y depédsitos de celulosa

- J WINDING OR
- TRANSITION LAYER

UMEN

PURIFED
PRIMARY \WALL

SECONDARY WALL
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Composicion e estructura

Fibra de algodon

Composicao Fibra Total Parede Primaria
Celulose 95 (+/- 4) 60
Proteinas (N x 6,25) 1,6 (+/- 0,3) 14
Compostos -Pectinas 0,9 (+/- 0,2) 9
Cinzas 1(+/-0,2) 3
Ceras 0,9 (+/- 0,3) 8

Acucares totais 0,3
Outros elementos 1,4 6
Pigmentos tracos
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Highest node with unfolded
main-stem

Terminal growth —» .

Nodes above
white flower =6

Upper first-position

white llower
Formacién de la fibra: | _SV

en una planta, produccioén de fibras _—Q\- Q

de diversas calidades \%—}/

Monopodial
tali
(vegetative) (fruiting) branch
4
. 3
Msin-stem = :}<-min-stcm nodes
)
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34 posit
15%
mic ave 2.7

' < 214 position
/ 7—0— 5 N\ o \ 25%
o) A \} mic ave 4.2

Plant total 16 bolls
Mic ave 4.5

Heterogeneidad de la fibra en la planta

Length (mm)

Yufeng Ge (2011)
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2- Caracterizacion de la fibra:
principales caracteristicas

2 4

Carga en impurezas

Calidades intrinsecas
de la fibra
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Contaminantes:

Barks y SCF




CONTAMINANTES

Impurezas externas

y contaminaciones
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CONTAMINANTES

Acucares en la fibra

GliMAmt
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CONTAMINANTES
! )
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Contaminaciones con lonas,
polipropileno o otro!!!
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— : ) Colorimetro
2-2 Caracteristicas intrinsecas

Colorimetria y reflectancia
HVI COLOR GRADES FOR AMERICAN UPLAND COTTON
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2 -2 Caracteristicas mtrmsecas
Longitud y uniformidad

Poblacién de fibras,
con caracteristicas diferentes




Caractenshcas de longitude y uniformidad

Média de todas = ML

Média da metade superior
= UHML

—
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Arranjo das fibras por comprimento
Uniformidade Ul = ML / UHML * 100 (\%
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Caractenshcas de longitude y uniformidad

Foras curtas

Comprimento de fibra

Arranjo das fibras por comprimento

timamt. | Coten



Porcentaje de fibras cortas

Resistencia a la ruptura de cada fibra

Immature Mature

Maturidad de cada fibra

b,

Lumen
aren

Peonmotor

Figure 3.5: Fibre cross sections showing fibre perimeter and differences in wall
area that lead to differences in fibre maturity. Units are micrometres. (Photos
CSIRQ).
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AFIS Maturity Ratio, no unit



2-2 Caracteristicas intrinsecas
Resistencia y alongamiento

Fuerca para quebrar una
certa cantidad de fibra

FORCE (lbs)
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Forca de ruptura e Alongamento
(Stelometro Spinlab)
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2-2 Caracteristicas intrinsecas
El Micronaire
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Conjunto de finura y maturidad
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Normal

Paredes
finas

Diversos aspectos das fibras
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Micronaire = maturity x fineness

Fibre cross section
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Target combination
fine + mature =
medium micronaire

Fibre fineness

fine

Fibre maturity



Neps de fibra

v" Nudos de fibra generados por el fratamiento mecdanico
v' Relacion con inmaturidad de la fibra

Foto CIRAD
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Length/Strength,
ColorfTrash, and Moisture

Instrument
Monitor,
Kevhoard,
uv
— Meter l and Mouse —
ep Tester (option) ar Code
(option) Reader

(option)

!

Len;dhd.gltorgsl th ol Printer and
gth, Connector rln ek
ColorfTrash, Moisture Table Printer Tahle
Module (option)
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Principales parametros de calidad intrinseca

Laboratorio HVI

I Micronairel

I Colorimetria

Algodoeira: IMAMT - INSTITUTO MATO-GROSSENSE DO ALGODAO Fardos [no Romaneio: 100 Fardos Analisados: 100
N° FARDO TR AREA| UHM U SFC)(STRELONG )MIC( RD +B LOR SClI MAT Categoria
)9.971.042701 2 019 Hd4___ 118 832 —65 wa5 1V 341 w 211 136 83 D - Abaixo do Padréc
)9.971.042702 3 032 1,08 1.3/32 79,9 120 267 6,6 3,38 80,4 927 211 119 84 D - Abaixo do Padra
.39.971.042703 3 0,29 1,07 1.1/16 81,3 9,3 26,2 3 3,53 80,6 9,6 d 111 122 83 D - Abaixo do Padréc
Resistencia/ alargamiento
Longitud/ uniformidad

indice de fibras cortas

Distribuicion de la longitud de las fibras

WWW. ima mt.com.br
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2-3- Uso de la fibra en la industria- hilanderia

Hilanderia anillo/ Ring Spinning

Front drafting rolls

Pigtail guide
Balloon

- Bobbin

~-Ring
Ring rail
Yam on bobbin

Spindle tape
i |} -—Spindie rail

| | - Spindie bolster

WWW. ima mt.com.bi
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Diferencias en funcion del tipo de hilanderia

Ring Spinning Rotor Spinning Air-Jet Spinning

Length Strength Length
Strength Low Linear Density

Low Linear Density

Low Linear Density
Strength
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Mercados Internacionales 2010 Installed Spinning Capacities

2.3%

1.7% 2.2%

2.3% 6.2% 6.2%
3.9% 4.8% 6.7%
86.0% 44.9% 54.9%
1.5% 8.8% 18.6%
1.3% 28.5% 3.4%
2.7% 5.1% 7.9%

243,573,557 14,663,468 7,566,164




El mercado de hilanderia de anillo necesita
de una fibra:

Larga (minimo 30mm)
Uniforma en longitud (Bajo SFC¥)
Resistente

0
0
0
2 Finay madura

* Fibras cortas son generalmente fibras inmaturas que fueron cortadas
cuando sometidas a proceso mecanico. Entonces, la madurez de la fibra
es muy importante.
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En resumo

Trabajar con calidad de fibra necesita de poder evaluar
ella visualmente, y con instrumentos: HVI

Muchas caracteristicas intrinsecas de la fibra dependen
de la cantidad de celulosa depositada (madurez)

Descuentos muy importantes con carga en hojas,
contaminaciones con materias extranas
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3- Como manejar el algodon para
producir una fibra de calidad

3-1 Factores no controlados
Clima

3-2 Factores controlados
Manejo del cultivo

& :
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Produccién del algodon rama vs Calidad

3-1 Ambiente: factores no controlados

Clima: Pluviometria- probabilidades de lluvias/ corte de lluvias
Temperaturas, Luminosidad

Tipo de suelo:
argiloso/ arenoso

Importancia sobre la
capacidad de retencion

del suelo etc.

www.imamt.cc

Tnalel

100 %

Probabilidad diaria de precipitacion

mojado seco mojado

90 %
80 %
70 %
60 %
50 %
40 % 1gee£,f ' fene
30 %
20 %
10 %

0%

ene. feb. mar. abr. may jun. jul. ago. sept. oct. nov. dic

El porcentaje de dias en los que se observan diferentes tipos de precipitacion, excluidas
las cantidades infimas: solo lluvia, solo nieve, mezcla (llovié y nevé el mismo dia).



Produccién del algodon rama vs Calidad

Importancia del perfil de suelo




Produccién del algodon rama vs Calidad

3-2 Factores controlados

Ciclo : precoce, mediano o tardio
Potencial produtivo e potencial de calidad de fibra

SAFRA 2017/ 18
Variedade Soma de Area (ha)
1{TMG 81 WS 126682
2|FM 975WS 110697
3|TMG 47 B2RF 109808
4{FM 944GL 108194
5|FM 954GLT 106396
6|TMG 44 B2RF 63417
7/FM 983GLT 52035
8[FM 940GLT 26379
outras 91487
Total Geral 795094
www.imamt.com. b

88,49%

100%

Las variedades

Estado de MT
Safra 2017/18

Quien debe definir?:
IPTA, Cooperativas etc.

& -
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BAITUIO MATO. GROSSINSE DO ALGODAD



3-2 Factores controlados: Manejo

Epoca de siembra: csq. sobre la alimentacion hidrica de la planta

Probabilidad diaria de precipitacion

100 % mojado seco mojado

90 %
80 %
70 %
60 %
20% 10 ene.

40% 36% -l
30 %
20 %
10 %

Ahora
ene. feb. mar. abr. may. jun. jul. ago. sept. oct. nov. dic

0%

El porcentaje de dias en los que se observan diferentes tipos de precipitacion, excluidas
las cantidades infimas: solo lluvia, solo nieve, mezcla (llovié y nevé el mismo dia).

www.imamt.com.br

Quien debe definir?:
IPTA, Cooperativas etc.
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3-2 Factores controlados: Manejo

Po

-~

blacion de plantas: csq. sobre la retencion de los frutos de 12 posicion
BSOS ";-:-' : "

podriciones




3-2 Factores controlados: Manejo

Manejo de los reguladores de crecimiento: Altura de las plantas: csq.
sobre productividad y calidad de la fibra

www.tmamt.com.br




3-2 Factores controlados: Manejo

Factores que incidem sobre la maturidad, como defoliacion precoce:

Erro em las operaciones de defoliacion com defoliantes/ maturadores

i Cotilidones /
e Cotilidones
Cotilidones ganaon desenvolvidos

sem desenvolvimento em desenvolvimento

Formagao da
camada preta

Camada preta
bem definida

h}lma 1Ll :

UTD MATO- GROS
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3-2 Factores controlados: Manejo

Factores que inciden sobre la madurez, como defoliacion precoces:
Ramularia tardia

Alabama

Acaros
rajados




3-2 Factores controlados: Manejo

Contaminaciones con acucares:

Figure 2: White Fly.

Mosca
blanca
Pulgones
. 2 v
Cochonilha o=
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Produccion del algodon rama vs Calidade
3-2 Factores controlados: Manejo




Preservar esta calidad a lo largo de la cadena

1 2 3 4 S

Elaboragdao a Campo Colheita Transporte/Arm. Beneficiamento Arm./Transporte

Variedades
Manejo

Maquina

Condigdes clima Humidade

Gestao Humid.
Maquinas Embalagens
Carretas

GliMdmt
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Colheita

Magquina
Condicdes clima

WWW. ima mt.com.br

Limpiezas
periodicas
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3 Almacenamiento adecuado

Transporte/Arm.

Humidade

-

GliMAmt
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Transporte adecuado
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4 Desmote: gestion operacional de las unidades

Beneficiamento CIRCUL-AR TECNICA CGUMAmi

INSTIUTE MATRQ-GROSSENSE DO ALGODAC

N°"20 / 205

Gest3ao Humid. \

Maquinas

Umidade e qualidade no
beneficiamento do algodao

Jean-Luc Chanselme’, Jean-Louis Belot?, Sérgio Gongalves Dutra®

www.tmamt.com.br




Arm./Transporte

Embalagens
Carretas
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Consideraciones finales

La calidad de la fibra se elabora al campo, y debe ser mantenida
a lo largo de la cadena de produccion y transformacion.

El manejo del campo es fundamental para elaborar una fibra de
buena calidad intrinseca.

Hay mercados para cualquier tipo de fibra y de calidad, pero...
con precios muy diferentes!

Para no sufrir descuentos elevados durante la comercializacion,
hay que evitar cualquier tipo de contaminaciones
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jeanbelot@imamt.org.br

Sede Administrativa Campo Experimental

Av. Histonador Rubens de Mendonga, 157 - Bad BR 070, Km 266, CP 149, CEP 78850-000
CEP 78008-000 Culaba - MT. Primavera do Leste- MT
Fone +55 (65) 3624.1840 Tel +55 (66) 3498 2267




